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HEIZSTABE zum rotationsformen PIVAIT 10862420154

Im Allgemeinen ist das Rotationsformen als die Technologie zum Verarbeiten von Kunststoffen bekannt, die im
Gegensatz zu anderen Techniken (Spritzgieflen, Blasformen, Thermoformen) die Herstellung von Kunststoffprodukten
jeglicher Form ermdglicht.

Diese Theorie ist mehr als stichhaltig, aber oft stoRen wir auf praktische Probleme, um Warme in Bereiche zu bringen,
die schwer zu erreichen sind.

In den letzten Jahren haben wir versucht, dieses Problem mit den Venturi-Disen anzugehen, d.h die heif3e Luft in
Bereiche zu leiten, die sonst schwer zu erreichen waren. Es ist eine ausgezeichnete Losung fir viele Probleme, aber
seine Anwendung erfordert die Installation von Druckluftleitungen, die durch die rotierenden Maschinenarme punktgenau
den gewiinschten Bereich der Form erreichen sollen. Das erweist sich oft als schwierig oder geradezu unmaglich.

In den letzten Jahren haben wir versucht, dieses Problem mit den Venturi-Disen anzugehen, d.h die heil3e Luft in
Bereiche zu leiten, die sonst schwer zu erreichen waren. Es ist eine ausgezeichnete Losung fir viele Probleme, aber
seine  Anwendung erfordert die Installation von
Druckluftleitungen, die durch die rotierenden
Maschinenarme punktgenau den gewlnschten Bereich
der Form erreichen sollen. Das erweist sich oft als
schwierig oder geradezu unmdéglich.

Die Technologie dieser Warmeleiter hat in den letzten
Jahren groRe Fortschritte gemacht. Sie werden jetzt auch
in der Industrie eingesetzt, einschlieflich anspruchsvoller
Branchen wie der Elektronik und der Luft- und
Raumfahrtindustrie. Im Kunststoffbereich werden bereits in
der SpritzguRindustrie Heizstabe zur Werkzeugkuhlung
eingesetzt. Ihre Verwendung beim Rotationsformen ist genau das Gegenteil: man verwendet sie, um Warme in Bereiche
der Form zu transportieren, wo die Wandstarke des Gegenstandes sonst zu diinn werden wirde.
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Behalter umschlief3t eine pordse Kapillarstruktur oder einen
Docht, der mit einer leitfahigen Flissigkeit gesattigt ist,
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Die Anwendung von Warme in einem beliebigen Teil des Stabes verursacht stellenweises Kochen und einen Anstieg
des Innendrucks, der den Dampf auf den gesamten Stab Ubertragt. Die sehr hohe Warmeleitfahigkeit beruht auf den
Umwandlungen von Flussigkeit in Dampf und wieder in Flissigkeit. Bei vollstandiger Erhitzung der Heizstabe wird Im
Allgemeinen von 2 °C nicht Gberschritten.

Beispiele fiir bedruckte Gegenstande mit und ohne Thermostab.
Ohne heat pipes Mit heat pipes
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Die Heizstdbe zum Rotationsformen, sind im letzten Abschnitt nah an der Form montiert, wahrend das andere Ende,
manchmal mit Rippen versehen, auerhalb der Form angebracht ist, um die von der Ofen Luft erzeugte Warme zu
erfassen. Die Stébe sind schnell und einfach zu montieren und benétigen nach der Montage keine weitere Wartung mehr.
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WARMEWIDERSTAND
Fir normale Anwendungen gibt es zwei verschiedene Gruppen von Heizstaben:

. Standard: Betriebsbereich +5-+170 °C
. VHT: Betriebsbereich +5 - +300 °C

Um den geeigneten Typ zu wahlen, beriicksichtigt man nicht die maximale Temperatur, der Stab ausgesetzt wird, sondern
die maximale Arbeitstemperatur. Ist beispielsweise die Halfte des Stabes einer Lufttemperatur von 450 ° C und die andere
Halfte mit Wasser bei 20 ° C ausgesetzt, arbeitet der Stab mit etwa 200 bis 230 °C.

ABMESSUNGEN

Um das Preis-Leistungs-Verhaltnis zu optimieren, werden fir die meisten Anwendungen zylindrische Stabe verwendet
(vollrohrférmig). Es stehen jedoch auch wesentlich komplexere Formen zur Verfligung.

Zur Anwendung beim Rotationsformen werden die Heizstdbe mit einem Durchmesser von 8 bis 18 mm und ohne
Langenbegrenzung hergestellt.

Um den richtigen Thermikstab fiir das Rotationsformen zu wahlen, wird der Durchmesser beriicksichtigt. Im Allgemeinen
wird empfohlen, einen Stab mit dem groRten verfuigbaren Durchmesser zu wahlen. Fir weitere Informationen stehen wir
Ihnen gerne zur Verfligung.

Es muss betont werden, dass die Kontaktschnittstelle extrem wichtig ist. Die Heizstdbe sammeln enorme Warmemengen
und koénnen diese nur dank einer guten Kontaktflache in das Werkzeug Ubertragen.

Um die Warmeleitfahigkeit zu erhdhen, ist es wichtig, eine warmeleitende Verbindung. Der Abstand zwischen den beiden
Oberflachen darf 1 Millimeter nicht Gberschreiten.
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Sie kénnen uns jederzeit kontaktieren, wenn sie weitere Informationen bendtigen oder eine Beratung fur ein bestimmtes
Projekt wiinschen.
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